Lennsundersokelsen sendes ut i dag, tirsdag 10. oktober, se etter e-post fra Tekna. Les mer om undersekelsen
(/link/739ca0e2f38f450bbd5dag88de922b3ab.aspx) og hvorfor det er sa viktig & svare.

Apent faglig mete i Oslo - Slipte
betongdekker

Dette arrangementet er ikke lenger aktivt, se var kalender for kommende kurs og
arrangementer (/kurs/).

Onsdag 20. september

Meateleder: Tommy Cielicki Fabeko og leder av lokal medlemsgruppe i Norsk Betongforening

13:30 - 13:45
Innledning

v/ Bernt Kristiansen, AF Gruppen

13:45 - 14:30
Betong som underlag for sliping

® Prosjektering

® Betongsammensetning
e Utforelse

® Toleranser

v/ Alf Egil Mathisen, Veidekke

14:30 - 14:45
Teknisk pause med kaffe og enkel servering

14:45 - 15:15
Sliping av betong

e Utstyr

® Forarbeid og metoder for sliping

® Toleranser

e Eksempler pa sliping av nye og gamle gulv

v/ Claus Brucker, salgsansvarlig for HTC, Normann Olsen Maskin AS

15:15 - 16:00
Overflatebehandling av slipt betong

v/ Bernt Kristiansen, AF-Gruppen

16:00
Slutt
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Overflatebehandling av slipt betong
Bernt Kristiansen
AF Gruppen Norge AS

03/ 037 20§




NFE
Gamle gulv som oppgraderes
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Gamle gulv som oppgraderes
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Nye gulv
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Nye gulv
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Overflatebehandling av slipte gulv

Hva gnsker kunden?
* Hindre inntrengning av veeske
« Kaffe, radvin, olje......................
« Estetikk
 Farge, glans
« UV-bestandig
* Friksjon
» |kke glatt men samtidig lett og gj@re rent
« Slitestyrke
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Hvilke materialer finnes?
Olje
Voks
Lateks/acryl, enkomponent
Silikon
Hydrofobering
Silan, siloksan,
«Vannglass»

Herdeplast
Epoxy, acryl, polyuretan

Og det er mange-mange-mange spesialprodukter som er en
blanding av flere av disse «ravarene
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« Olje
HVORDAN_EiJI_E‘I-_IANDLES GULVET | BRUKSFASEN?
Lateks/acryl, enkomponent
Silikon
Hydrofobering
* Silan, siloksan,
«Vannglass»

Herdeplast
* Epoxy, acryl, polyuretan

Og det er mange mange spesialprodukter som er en
blanding av flere av disse «ravarene
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Praving

Betong: M60 og M40
Sliping: 400 og 3000 grit




OVERFLATEBEHANDLING | NS-EN 1504-SERIEN /,.Ir

Hydrofoberende impregnering
Silan, siloxan

Impregnering <0,1 mm
«Vannglass»
Epoksy, polyuretan, metacrylat(akryl)

Belegg 0,1-5mm
Epoksy, polyuretan, PMMA(akryl), polyurea
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Praving

Kommersielle produkter
* 3 uilke hydrofoberinger
* 4 ulike «vannglass»

« 2 ulike herdeplaster
« 2 forbruk

* 1 sape



. MNE
Vurderinger

Flekker — Fargeforandring i betongen. Dette kan ogsa defineres som forandringer i selve

betongstrukturen.

* Ingen forandring gir 10 poeng.
* Tilfeldig/liten forandring gir 7 poeng.

* Permanent fargeforandring, flekk/etsning, gir 0 poeng.
Glansforandring — Hvordan utseendet pavirkes i forhold til glans/matthet.

* [ngen forandring gir 10 poeng.

* Tilfeldig forandring av glans, men som gar tilbake til normalt utseende etter

noen timer, gir 7 poeng.

* Permanent forandring i overflatens utseende/glans gir 0 poeng.

Gjennomtrengning — Testes etter at preveelementene har blitt vasket og renset. Vann
pafgres for a se om betongoverflaten har blitt skadet. Om betongen har blitt skadet, vil dette
ses gjiennom at betongen blir mgrkere pa testomradet der den aktive substansen har blitt

pafert. En merkning av dette omradet betyr dermed at betongen suger til seg vann.

* Testomradet viser ingen tegn til 4 suge til seg vann, omradet blir ikke
m@rkere. Dette gir 10 poeng.

* Testomradet suger til seg vann, omradet blir mgrkere. Dette gir 0 poeng.
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7 M40, 400grit: M40, 3000grit: M60, 400grit: M60, 3000grit: Produktgjennomsnitt:
Hydrofobering 47 % 49 % 45 % 52% I | 48 %
19% 37% 21% 30 % reduksjon %
39 % 44 % 44 % s L - %
'V‘ o | 55 % 55 % 68 % 60 % | | 60 %

annglass - |
9 1% 0% 32% 50 % reduksjon '*
' 36 % 50 % 51% %
N 56 % 58 % 55 % 55 % 56 %
HerdepIaSt 97 % 97 % 93 % 93 % 95 %
100 % 100 % 100 % ek N %
86 % 90 % 89 % 95 % reduksjon %
92 % 91 % 90 % BY 7o y1%
I'I“Fhl TRl 0 BN R B ol N -Lflll.lb 55 % ﬁ %‘ 1Du % g? % g’s %‘
| Sépe 40 % 50 % 2% 47 % I 45%
|Ubehandlet betong 27 % | | 27 %
| Overflategjennomsnitt: 62 % 67 % 64 % 66 % |

Gjennomsnitt Hydrofoberende : 35% 43 % 37% 44 % 40 %
Gjennomsnitt Impregneringer: 47 % 53 % 52% 50 % 50 %
Gjennomsnitt Filmdannende: 95 % 95 % 94 % 95 % 95 %




HYDROFOBERING

NE

Pigmentsterke substanser

15 min 1t 8t 24t
Normalpoengsum 76 % 60 % 27 % 22 %
Lasemiddel

15 min 1t 8t 24t
Normalpoengsum 56 % 55 % 55 % 37 %
Syrer

15 min 1t 8t 24t
Normalpoengsum 0 % 0 % 0 % 0 %
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Eks. hydrofobering

Kaffe Rgdvin Blabzer Cognac Matolje Sitronsaft Eddik Snus
15 Min

i G §
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VANNGLASS

NE

Pigmentsterke substanser

15 min 1t 8t 24t
Normalpoengsum 87 % 76 % 48 % 25 %
Lasemiddel

15 min 1t 8t 24t
Normalpoengsum 99 % 86 % 63 % 50 %
Syrer

15 min 1t 8t 24t
Normalpoengsum 14 % 3% 1% 0%
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Eks. Vannglass
Kaffe Rgdvin Blabaer Cognac Matolje Sitronsaft Eddik Snus
15 Min

I |
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Eks. Vannglass

Kaffe Redvin Bldbaer Cognac Matolje Sitronsaft Eddik Snus
15 Min | A

¥

8T

2471
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HERDEPLAST IMPREGNERING

Pigmentsterke substanser

15 min 1t 8t 24t
Normal poengsum 100 % 100 % 99 % 98 %
Losemiddel

15 min 1t 8t 24t
Normal poengsum 100 % 91 % 95 % 90 %
Syrer

15 min 1t 8t 24t
Normal poengsum 98 % 86 % 75 % 75 %
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Eks. ett lag herdeplast 0,1 kg/m2

Kaffe Rgdvin Blabzer Cognac Matolje Sitronsaft Eddik Snus
15 Min [

LT

8T

24T
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Eks. to lag herdeplast tot. 0,2 kg/m2
Kaffe Rgdvin Blabaer Cognac Matolje Sitronsaft Eddik Snus

15 Min

B |

8T

24 T



OVERFLATEBEHANDLING | NS-EN 1504-SERIEN /,.Ir

Hydrofoberende impregnering
Silan, siloxan

Impregnering <0,1 mm
«Vannglass»
Epoksy, polyuretan, metacrylat(akryl)

Belegg 0,1-5mm
Epoksy, polyuretan, PMMA(akryl), polyurea




. N
Hydrofobering

- A hydrofobere betong betyr & gjgre betong
vannavvisende

Vanndrape

Hydrofobert Ubehandlet
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Klorider
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| AF
Poreblokkerende behandling

* "WVannglass” benyttes som poreblokkerende
behandling.

 Kjemisk reaksjon mellom vannglass og
kalsiumhydroksyd | betongens porevann.

 Vanligste materialtyper er lgsninger av silikater og
silikofluorider

 Brukes som impregnering pa gulv for a begrense
stgving og gke slitasjestyrke.

 Brukes ogsa som vanntettingsprodukt.



Poreblokkerende behandling nE
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Poreblokkerende behandling NF

35,0
30,0

25,0 - — =
200 Hf=—mp—m=i= =1
15,0
10,0
5,0
00

Fasthet, MPa (prellhammer)

0 7 14 21 28 35 42 49
Tid, dggn

A B= = =Ref.




Vim

Er det andre utfordringer med slipt betong
enn inntrengning av veesker?
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Kantre

Er det andre utfordringer med slipt betong

enn inntrengning av veesker?




Kantreising
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«Tarr» overflate

- Uttarkingssvinn > 0,5 o/o0
- Betongen tar 0,1 o/oo0 strekk
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Sammenheng mellom relativ fuktighet, relativt uttarkingssvinn og relative
tayninger i betongen avhengig av randbetingelsene for en plate

Relativ dybde

0,1

0,2

03

0,4

0,5

0,6

0,7

0,8

09

1,0

Relativ fuktighet, Relativt utterkingssvinn

100 prosent

——mB— Relativ fuktighet

— - -A-- - Relativt utterkingssvinn

- — - Aksiell toyning

......... Krumning

Vim



Beregning av kantreising og lengden som lgfter seg for en gitt svinn-
krumnings tilstand

Oppboyning fra konstant krumning:

0

Nedbgyning fra egenvekt:
Mpax = 9 X 12/2
0= Mo /El

3
A=gxI4/8El= %

Setter: g, = eegenvekt

Fast innspent Kantreising

:I:,::j_—f:A

Endelig tilstand

Grunn

A=0x12/4

Vim



Sammenheng mellom relativ fuktighet, relativt uttarkingssvinn og relative
tayninger i betongen avhengig av randbetingelsene for en plate

Relativ dybde

0,1

0,2

03

04

0,5

0,6

0,7

0,8

09

1,0

Relativ fuktighet, Relativt utterkingssvinn
20 30 40 50 60 70 80 90 100 prosent

Relativ fuktighet

- —— = — = —| —
e
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.

— Relativt utterkingssvinn

— Aksiell tayning

* Krumning

.
e
.

Vim



AF
NB 15

Hvordan unnga kantreising?

Kravet til maksimal rissvidde i Gulvklasse | er 0,3 mm. Det er imidlertid mulig a lage flytende gulv helt
uten synlige riss dersom det brukes:

e Gulvklasse | og selvuttgrkende betong og der uttgrking i betongoverflaten hindres ved a
legge herdeplastbelegg med sq-verdi 2 5m umiddelbart etter at herdetiltakene er avsluttet
eller

e Gulvklasse | og legges 6xAs min Som topparmering. Armeringen vil da vaere i stand til a fordele
rissene med sa sma rissvidder at de er vanskelige a se
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- «Riktige» herdetiltak i utfgrelsen
Herdemembran etter dissing
- Vann og plast etter skuring/glatting
- «Tett» belegg umiddelbart etter at plasten er fiernet
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Hva er Sd-verdi?

Vim

Akryllateksmaling 0,7-2,7 0,05 0,05
Akrylplast golvmaling 0,25-2,5 0,1 0,025-0,25
Akrylmaling, to strgk 1,0-2,5 0,2 0,2-0,5
veggmaling, to strgk 2,5-5

Alkydmaling/-lakk, blank, to strgk 19-39 0,2 3,8-7,95
Epoksy og isocyanat, golvmaling 40-50 0,2 0,8-0,9
Polyuretanlakk 50 0,2 10
Sementpulvermaling, to strgk 0,4 0,5 0,2
Silikatmaling 1 0,2 0,2
Silikatmaling 0,25 0,2 0,05
Silikonemulsjonsmaling 0,25-1,0 0,2 0,05-0,2

Betong, v/ic 0,4 100 71-100 48-71 2648 19-26 14-20 9,4-14 51-94 3,7-5,1
Betong, vic 0,5 100 67-100 42-67 1442 4,8-14 13-20 8,213 2,7-8,2 0,9-2,7
Betong, v/c 0,6 100 56-77 36-56 9,1-36 1,8-9,1 11-15 7,011 1,8-7,0 | 0,35-1,8




Vi m
Apen eller «tett» overflatebehandling? &z

EN 1504-2:2004 (E)

Table 4 — Performance Requirements for Impregnation

No. of Table 1 Performance Characteristics Test method Requirements
7 Permeability to water vapour EN IS0 7783-1 class|  sp<Odm (permeable to water vapour)
ENISO 7783-2 classIl  Sm=s=50m (notdense against water vapour and

not permeable to water vapour, €.9.
in-door paintings)
class il sp=>50m (dense against water vapour)

8 Capillary absorption and permeability to water EN 1062-3 w < 0,1 kg/m? - ™




Tykkelse, mm

Sd-verdi (u-d)

"Apen" Betongmaling 0,20 0,15
Silikatmaling 0,20 0,10
Fleksibel tykkfilmsmaling 1,60 0,79
Fleksibel tykkfilmsmaling 0,50 0,15
Fleksibel sementlateksbelegg 2,00 6,57
Fleksibel sementlateksbelegg 1,00 3,20
Acryl herdemembran 0,50 10,17
Acryl herdemembran 0,10 3,98
Vannbasert epoxy 0,10 1,13
Fleksibel PUR-membran 1,00 5,39
Fleksibel epoxy-membran 1,00 13,17
Epoxy kiemikalieresistent 1,00 28,19
Epoxy-lim 1,00 > 50
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Valer i @stfold, 2010




Valer, 2010

Malt 2012

3,5 mm apning
- <0,10/o00
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Malt 2016

Valer, 2010
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7,0 mm &pning
Ca. 0,14 o/oo




industrigulv Fredrikstad, 2012

17 mm apning
Ca. 0,35 o/oo

£ N




Stgpt 2012
B30M60
Betong:
- Luft:
- RF: 32-37 % |
- Temp: 18-25 oC .
—

Stgpt 2010
B30MG60
Luft:
P RF:32.350, PN
g - Temp: 17-180C fo =2

Betong: fl}f". - | v
- RF: 68-75% R Betong:

- Temp: 18-21 0C - - RF: 93-95%
: ' - Temp: 16 oC

¥
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Betong med lave masseforhold

(Selvutterkende betong)

100 _
KontHakslonsHorer
80 N \
\ WOI'EI\ Kapillarporer
T 60 \ \
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g 40 T
\ Sementgel T
S\
Uhydra-
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sement
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0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2

v/c-tal
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RF ved selvuttgrking
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Skjematisk forhold mellom autogent svinn
og uttgrkingssvinn for en

- normal betong, NSH (hagyt masseforhold)
- hgyfast betong, HSC (lavt masseforhold)

350
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Hva med betong med hgyere masseforhold? &z

Ensidig utterking Ingen uttarking eller «kontrollert» uttarking

=




Hva med betong med hgyere masseforhold

Effekter ev fukt og temp.under legging

« Betong: 15 oC og 95 % RF gir 1,6 kKN/mm2
» Luft:15 oC og 60 % RF gir 1,0 N/m2

Overtrykk i betongen gir bleeredannelser ved

S R SRt
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Effekter ev fukt og temp.under legging

« Betong: 15 oC og 95 % RF gir 1,6 KN/mm2
* Luft:15 oC og 60 % RF gir 1,0 N/m2

: Overtrykk i betongen gir blseredannelser ved

g g g g legging
? ? ? Unngar blaere ved a lage overtrykk i luften over,

f.eks:
» Luft: 23 0C og 60 % RF gir 1,7 N/m2




Effekter ev fukt og temp.under legging

Kjent problemstilling:
Blaerer nar belegg legges pa stigende sol

{g
G/Gg
905,
Y,
o) fo,”
n

A 0 Q-

e

Undertrykk | betongen gir sug og da sitter
belegget!
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i Overflatebehandling med «vannglass» eller herdeplast.
Ser vi forskjell?
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Overflatebehandling med «vannglass» eller herdeplast.
Ser vi forskjell?
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‘ I
Overflatebehandling med «vannglass» eller herdeplast.
Ser vi forskjell?

i Q3701172012
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PROVING
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Herdeplast hindrer inntrengning av vaeske og
begrenser risiko for kantreising®

| ~ Hva med HMS?

Mye brukt na:
Skrapelag + toppstrgk
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Alf Egil Mathisen
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Betong som underlag for sliping @T

B Betong som underlag for sliping
B Prosjektering

B Betongsammensetning

B Utfarelse

B Toleranser

B NB 15 2017



«Kaffe Kanna» Stavanger
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Stavanger

«Kaffe Kanna»




«Kaffe Kanna» Stavanger
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«Kaffe Kanna»

«Koppen» Stavanger

Stavanger @T

V-TEKNIKK



Riss | gulv

V-TEKNIKK




Riss 1 gulv

V-TEKNIKK



VI kan



VI gnsker



Vi vil
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Prosjektering et samarbeid:
Byggherre-Radgiver-Entreprengr

Kvaliteten pa betonggulv er et hyppig diskusjonstema som fglge av at spesifiserte krav og
forventninger til gulvet ikke blir tilfredsstilt.

Dette resulterer i kostbare utbedringer som kunne veert unngatt dersom alle parter fra byggherre og
radgiver til entreprengr og betongleverandgr hadde vaert innforstatt med hvilke forutsetninger som
ma ligge til grunn for & oppna et godt resultat.



Hvilke faktorer betyr mest for et godt prosjektert gulv?

B Underlaget

— Hgydetoleranse + 20 mm
— Jevnhet + 10 mm
— Friksjon Plast etc...

B Valg av betongsammensetning
— Tilslag
— Miljgklasse
— Steinstgrrelse
— Totalt svinn

B Gulvtykkelser (minimum)



Hvilke faktorer betyr mest for et
godt prosjektert gulv?

. T
& ‘{‘ g‘

B Fugelgsninger
— Dagfuger
— St@peetapper over 2000m? uten fuger

B Armerings mengde
— 2-6XASmin

B Utstgpingsmetoder



Publikasjon nr.15

Tabell 4-2: Antatte friksjonskoeffisienter mellom betong og forskjellige underlag /5/

Underlag

Darlig avrettet underlag

Avrettet komprimert pukk/singel

Avrettet betong

Isolasjon

Avrettet sand

PE-plast pa sand

To lag PE-plast pa sand

Y
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2
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K
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Gulvklassene i publikasjon 15 er ment som et virkemiddel til & fa

prosjekterende, utfarende og byggherrer til a tenke gjennom hvilke gulv de

gnsker fgr de ser sluttresultatet.

Tabell 2-1: Gulvklasser ved prosjektering og utfgrelse av flytende gulv

Gulvklasse

Rissvidde (mm)
Svinnggp (%o)
Armeringsmengde ¥

Minimumtykkelser (mm) for

enkelt/dobbeltarmert gulv

Bestandighetsklasse

Herdeklasse

<0,32

<0,5

<10

<0,55 <0,55 <0,75 =
3XAs,min ZXAs,min 1XAs,min =
100 100,120 % 100
100
/150 /150 /150
M40/MF40 | M40/MF40-M60 | M40/MF40-M60 .
4 4 3 -

1) Kun krav til minimumstykkelse pa 100 mm
2) Estetisk krav, tilfredsstiller normalt ogsé bestandighetskrav i henhold til NS-EN 1992-1-1

3) Armering i overkant. Ved punktlaster kan det i tillegg vaere behov for armering i underkant

4) 120 mm gjelder M45/MF45 og M60 betong

Y
x
z
2
1]
K
>
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Pre-aksepterte bindemiddellgsninger som tilfredsstiller totalt svinn pa
maksimalt 0,55 %o i gulvklasse | og Il og maksimalt 0,75 %o i Gulvklasse Il

Tabell 2-2: Pre-aksepterte bindemiddellgsninger som tilfredsstiller kravet til totalt svinn pa maksimalt 0,55 %o i
Gulvklasse I og Il og maksimalt 0,75 %o i Gulvklasse IlI

Gulvklasse 1 og Il Gulvklasse Il
Sement-
Sementtyper Ordinzr betong Min. 1,5 % SRA Ordinaer betong
Gruppe
Maksimal effektiv vannmengde (I/m?)

Norcem ANL-FA
Aalborg Hvit

Norcem STD-FA

Cemex Miljo

Norcem IND

1) Lavere effektivvannmengde enn det som er praktisk mulig

Tabellen gjelder ogsa for sementtypene i kombinasjon med tilsetningsmaterialer type Il og mengder i
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Slipte gulv

Gulvklasse | er ment for gulv med spesielt strenge krav til rissvidder og estetikk. Slipte
gulv bar utfares i Gulvklasse |, men kan ogsa utfgres i Gulvklasse || sammen med egnet
overflatebehandling. Industrigulv bar normalt utfares i Gulvklasse Il. Gulvklasse Il er for
mer vanlige gulv.

Dersom gulvet er fastholdt gjelder kravet til armering for Gulvklasse | og Il i Tabell 2-1
bade for over- og underkant av gulvet (total armeringsmengde blir da 6xA; ., 0g 4XA
for de to klassene).

6XA; min € ikke praktisk oppnaelig ved bruk av standardiserte prefabrikkerte nett.

For et 100 mm gulv i B35 M40 kvalitet ma det legges @12 c/c 110 mm (begge veier) for a
tilfredsstille dette kravet. Dette tilsvarer en armeringsmengde pa 160 kg/m3.

S, min



Utfarelse
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Tabell 2-4: Anbefalt maksimalt tilsiktet konsistens for ulike
bestandighetsklasser

Tabell 2-4 Slump pa byggeplass

Tabell 2-4: Anbefalt maksimalt tilsiktet konsistens for ulike bestandighetsklasser

Konsistenstype M60 M45/MF45 M40/MF40

Synk, vibrerbar betong (mm)

X
X
Z
X
LLj
q
>
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Toleranser

NS 3420-1, pkt. 4 d) Toleranser

Tabell 3 - Planhetstoleranseklasser for bygninger

Type planhets- Malelengde Toleranseklasse
e e meter PA PB PC PD
Lokal planhet 20 +2mm +3mm + 5 mm +8mm
1.0 £1mm 2 mm 3 mm £5mm
0.25 - +1mm 2 mm £3mm
Total planhet Hele delproduktet +5mm + 10 mm + 15 mm 25 mm
Sprang - 05 mm 1 mm 2mm 4 mm

Standard Norge - NS 3420

PC PD
+5mm 8 mm
£3mm *5mm
£2mm 3 mm
15 mm +25mm
2 mm 4 mm

V-TEKNIKK
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Publikasjon nr.15

Istedenfor og takke for oppmerksomheten,
oppfordrer jeg alle til &ta denne med pa sengen og
lese i fra perm til perm®

Publikasjon nr. 15

BETONGGULV —

GULV PA GRUNN OG PAST@P
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Superfloor™
Platinum

Definition

HTC Superfloor™ metoden innebéar en
mekanisk féradling av betonggolv genom
diamantslipning och/eller polering. HTC
Superfloor™ kan erhdllas i fyra olika kon-
cept, Platinum, Gold, Silver och Bronze.

| detta produktdatablad beskrivs HTC
Superfloor™ Platinum.

www.htc-floorsystems.com

HTC Superfloor™ Platinum

Platinum &r det koncept som ger golvet de basta egen-
skaperna och som vi i foérsta hand rekommenderar vara
kunder. Har slipas golvet i fler steg an dévriga koncept. Det
ger golvet en odvertraffad styrka. Metoden innebér att
betonghuden slipas bort och den underliggande, starkare
betongen, i form av finmaterial, grus och d& det ar mojligt
ballast, exponeras. P.g.a. betongkonstruktionens beskaf-
fenhet kan den stdrre ballasten exponeras ojamnt i ytan.
Normalt slipas 2- 3 mm bort av ytan.

Golvet slipas slatt och den blanka ytan gor golvet
lattstadat och mer motstandskraftigt mot truckmarken och
smuts. Dessutom reflekteras ljus pa ett bra satt.

Golvet slipas och poleras enligt en val utarbetad och
beprévad metod, med HTC:s maskiner och HTC:s
diamantverktyg, samt enligt HTC:s slipguide.

Golvet erhaller en helt sl&t och blank yta med mycket hoga
kvaliteter, bade funktionellt och estetiskt.



HTC Superfloor™
Platinum

Anvandningsomraden
e Saval gammal som nygjuten betong
® Industri, verkstader

® Lager

Offentlig miljé
Butiker

e Hemmiljé

Fordelar

¢ Ekologiskt - betong bestar endast av naturmaterial

¢ Lang livslangd och minimalt underhall ger lag
LCC-kostnad (Life Cycle Cost)*.

e Diffusionsdppet

¢ Inget diffusionstatt ytskikt

o Lattstadat

e Forbattrad arbetsmiljo tack vare ljusare och
renare lokaler

* Minimerar skadliga vibrationer for truckférare

e Tystare trafik och minskat underhall pa truckar

o Extremt motstandskraftigt mot dackmarken

frén truckar och andra fordon

Dackmarken fran truckar

HTC Superfloor™ ar en utomordentlig yta for lager och
logistikcenter. Traditionella resingolv eller obehandlade
betonggolv drabbas snabbt av ddckmarken fran truckar.

Bilden till hbger visar bromsspar fran en truck over en yta
med bade obehandlat betonggolv och HTC Superfloor™.

© 2012 HTC Sweden AB, All rights reserved.

www.htc-floorsystems.com




Tekniska egenskaper
HTC Superfloor™ har testats for Nétningsbesténdighet och
Friktion pa SP (Sveriges Tekniska Forskningsinstitut).

Halkmotstand enligt 14617-3 **

A Nétning efter 1600 rpm (mm) ** A (pendelmetoden)
0,5 60
50
0,4
40
0,3
30
0,2
20
0.1 10
0 0
Obehandlad Slipad, impregne- Befintlig Ny Obehandlad HTC
betong rad och polerad epoxy epoxy betong  Superfloor™
betong
. Torrt golv . Vatt golv
Miljéinformation A\ Energidtgéng (kWh/ms) *
Ett golv slipat och polerat enligt HTC Superfloor™ 50
Platinum-konceptet bestar av ren betong.
40
| processen anvands endast miljdvénliga impregnerings-
och rengdringsmedel, vilket innebdr att golvet inte utgér 30
nagon fara for vare sig halsa eller miljo. 20
Golvet har mycket lang livslangd och hog hallfasthet, vilket 10 u |
reducerar underhallsbehovet och darmed miljdbelastning-
en, till ett absolut minimum. 0
&
] . <&
All data &r baserad pé tester med §
HTC Superfloor™ Platinum. &0%

HTC Superfloor™ vs epoxigolv. Hur manga ganger mindre ar miljopaverkan (Faktor)? *

_ Epoxy Peran 3 mm HTC Superfloor™ Faktor
Potentiell vaxthuseffekt CO2 16 700 88,2 189

§ Forsurning 102 0,186 548

E 6vergé’>dning 13,5 0,0178 758

B
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HTC Superfloor™
Platinum

Brandklassificering

Den Europeiska kommissionen har tilldelat

HTC Superfloor™ den hdgsta europeiska klassificeringen,
A1FL (beslut 96/603/EC) och anses darfor vara eldfast/
icke brannbart.

ESD - Elektrostatisk urladdning
Resistanstest, utforda pa bjalklag och pa betongplattor pa
marken, har visat att HTC Superfloor™ uppfyller kraven i
standarden SS-EN 61340-5-1.

Uppmatta varden uppfyller ocksé den internationella
IEC-standarden och den amerikanska standarden ANSI/
ESD.

Gangtest med ESD-skor ger generellt ingen eller liten
statisk laddning. HTC Superfloor™ har i inget fall dverstigit
tréskelvardena for ESD-standarden. Gransvardena i
standarden for hantering av elektronik har inte i nagot falll
overskridits av HTC Superfloor™. Vi rekommenderar dock
fortfarande att ESD skor anvéands pa HTC Superfloor™,
speciellt vid hantering av elektronik med maximalt 100
volt.

Rengodring och underhall

Rengdring: Ett golv polerat enligt HTC Superfloor™
Platinum-konceptet stddas med en kombiskurmaskin och
Twister™ Gron, vatten och eventuellt Twister™ Floor
Conditioner. Mindre ytor kan med férdel torrmoppas.

OBS! Starkt basiska eller sura medel férsdmrar golvets
egenskaper och skall inte anvandas. For ytterligare
information, bes6k www.htc-twister.com.

Yiskydd

Om okat flackskydd 6nskas rekommenderas
HTC Stain Protection.

Rekonditionering

Om ett golv som ar polerat enligt HTC Superfloor™
Platinum-konceptet efter manga ars anvandning bilivit
matt, aterfas glansen och stadbarheten genom en enkel
ompolering.

Projekteringsguide
Text enligt foljande:
“Betonggolv utféres enligt HTC Superfloor™ Platinum”.

Efter eventuell borttagning av befintligt ytskikt, samt
sanering av limrester utféres slipning och polering enligt
HTC:s slipguide. Genom att slipa och polera en provyta
kan golvets kvalitet och utseende kontrolleras, samt bésta
arbetsmetodik véljas.

| samband med nygjutning finns majlighet att, i viss man,
paverka ballastens storlek och innehall samt att pigmente-
ra cementpastan och darmed skapa ett helt unikt golv.
HTC Superfloor™ lampar sig for betonggolv som &r
konstruerade med traditionell ndtarmering, ej stalfibrer.

Rapporter

Alla rapporter som det refereras till i detta dokument finns
att hamta p& var hemsida. | vissa fall finns dock rapporten
enbart i sitt orginalsprak.

Anvéand lanken www.htc-floorsystems.com/testresult
for direkt atkomst till rapporterna.

HTC

Superfloor™

www.htc-floorsystems.com

HTC Sweden AB

Postadress: Box 69, 614 22 Séderkoping
Besoks-/godsadress: Klevvéagen 7

614 92 Sdderkdping

Telefon: 0121-294 00. Fax: 0121-152 12
E-mail: info@htc-sweden.com






